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Голландская 
 шпага. Оружейник 
Я.  Ниувленд. 
Около 1750. 
 Метрополитен-музей. 
Нью-Йорк, США.
Шпага, в отличие от 
средневекового меча, 
часто украшена богаче



7

В
в
ед

ен
и
е

       

.       

 ,   

     

   .  -

    -

,         -

.     

  ,  

     . -

    

     .

    ,    -

 ,        , 

 ,   -

,  -

  ,  

      

 .    

  ,     

  .     -

      

  .       

   ,  -

        , 

 ,   . 

    -

     

,    

       , -

   . 

    -

    , 

ЭТО ИНТЕРЕСНО 

Греческий историк Полибий, жи вший в II в. до н. э., свиде-
тельствовал о выполненных из плохого железа галльских 
мечах: «Они пригодны только для первого удара, вслед 
за тем притупляются и искривляются вдоль и поперек на-
подобие скребка настолько, что второй удар получается 
слишком слабым, если только воин не имеет возможности 
выпрямить меч ногою, упирая его в землю».
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Греческий историк Полибий, жи вший в II
тельствовал о выполненных из плохого
мечах: «Они пригодны только для пе
за тем притупляются и искривляю
подобие скребка настолько, что
слишком слабым, если тольк
выпрямить меч ногою, упи
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Меч в ножнах. Современная реконструкция. 
Меч, как правило, носили в ножнах, которые 
с помощью колец и ремней подвешивали 
к богато украшенному поясу
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Турецкая сабля. 
1550–1600
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Строение оружия 
с длинным клинком
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ОТ МЕДИ ДО ЖЕЛЕЗА

«Случись изделию из бронзы, золота 
или железа сломаться — кузнец спла-
вит обломки в огне, восстанавливая 
узы».

Гуру Грантх Сахиб
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СПРАВКА 

Тигель (нем. Tiegel — «горшок») — спе-
циальная емкость для выплавки металлов, 
чаще всего выполненная из графита. Для 
прочих работ используют тигли из других 
материалов. Например, для операций 
с плавиковой кислотой применяют пла-
тиновые, для работы с расплавами щело-
чей — серебряные.
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Бронзовый  коринфский 
шлем.  Британский музей. 
 Лондон,  Великобритания

Железный абингдонский 
меч. Х в. Был найден 
в 1874 г. недалеко 
от города Абингдон, 
Великобритания
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СПРАВКА 

Секрет нержаве ющей стали халибов, облада ющей высо-
кими качествами, кроется вовсе не в особом процессе 
производства, а в сырье, которое они использовали. 
На ее выплавку шли магнетитовые пески, которые часто 
встречаются по всему побережью Чёрного моря. Эти пески 
состоят из смеси мелких зерен магнетита, ильменита или 
титаномагнетита и обломков других пород, так что получа-
емая халибами сталь была легированной, то есть содержала 
в определенных количествах специально добавляемые эле-
менты для обеспечения необходимых физических или ме-
ханических свойств.

Железная колонна в Дели, Индия. Широкую 
известность она приобрела благодаря тому, 
что за 1600 лет существования практически 
не пострадала от коррозии



15

О
т 

м
ед

и
 д

о
 ж

ел
ез

а

       -

    -

    

.    -

  , ,  -

   -

  .   

-      -

       . 

     

      . 

     « »  « -

»   «  -

»,       -

   

.      

     -

      -

.     

      

,    

     .  

     . 

       

 —      -

 .   -

     , -

    .

    -

   -

,    -

.      , , 

     

  ,    -

 .    

   -

    ,     -

   .  -

   .

   , -

     :   

 ,     -

 .     

  .   ,  

  II     -

 «  »  . 

    , -

     -

       

 .    

,       -

   .  

     ,  -

  . 

      -

    — 

Макет одной 
из первых до-
менных печей. 
Немецкий музей. 
Мюнхен, 
Германия
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Кричный горн. 
Немецкий музей 
инструментов. 
Ремшайд, 
Германия

Плавильная печь. Иллюстрация 
из русской энциклопедии. 1896
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