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7. ПРИВОД 
Привод — электромеханическое устройство для приведения в действие 

ленточных конвейеров. Назначение привода — создать тяговое усилие на при-
водном барабане с целью обеспечения определенной скорости движения ленты 
с транспортируемым грузом, как в момент пуска конвейера, так и в стационар-
ном режиме. В ленточном конвейере движущая сила ленте передается за счет 
трения при обхватывании ею приводного барабана.  

Основными элементами привода ленточного конвейера являются один 
или два (реже три) приводных барабана и приводные электромеханические си-
стемы, состоящие из электродвигателя, редуктора, иногда коробки скоростей, 
соединительных муфт, тормоза, обводных барабанов, пусковой и регулирую-
щей аппаратуры. 

Наиболее надежным и конструктивно простым для ленточных конвейе-
ров общего назначения является однобарабанный привод.  

При выборе типа редуктора для привода рабочего органа (устройства) 
необходимо учитывать множество факторов, важнейшими из которых являют-
ся: значение и характер изменения нагрузки, требуемая долговечность, надеж-
ность, КПД, масса и габаритные размеры, требования к уровню шума, стои-
мость изделия, эксплуатационные расходы. Электромеханический привод ленточ-
ного конвейера состоит из электродвигателя и механической части, состоящей из 
редуктора и, при необходимости, открытой передачи. В ленточных конвейерах 
общего назначения в основном применяются асинхронные с повышенным пус-
ковым моментом электродвигатели типа 4А. Данный электродвигатель имеет 
высокую надежность, относительно низкую стоимость, простоту в эксплуата-
ции и обеспечивает нормальный пуск привода при условии Мпуск/Мном ≥ 1,5–1,8. 
В настоящее время, как в отечественной, так и в зарубежной практике 
уделяется большое внимание надежности работы транспортирующих машин, в 
том числе за счет совершенствования систем управления. Наиболее отве-
чающим современным требованиям является регулируемый привод конвейера, 
который может быть создан на основе асинхронного двигателя с тиристорным 
преобразователем частоты. 

Из всех видов редукторов цилиндрический зубчатый редуктор наиболее 
применим в приводах ленточного конвейера, так как зубчатые передачи имеют 
наименьшие габариты, массу, стоимость и потери на трение. Коэффициент по-
терь одной зубчатой пары при тщательном выполнении и надлежащей смазке не 
превышает обычно 0,02–0,03. Зубчатые передачи в сравнении с другими механи-
ческими передачами обладают большой надежностью в работе, постоянством 
передаточного отношения из-за отсутствия проскальзывания, возможностью 
применения в широком диапазоне скоростей и передаточных отношений [88].  

В зависимости от назначения конвейера, производительности, эксплуата-
ционных требований привод проектируется в разной конструктивной интерпре-
тации с точки зрения расположения, оптимальности, экономичности. Редукто-
ры в приводе обычно применяют зубчатые цилиндрические двухступенчатые 
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11.4. Расчет привода  
Электромеханический привод ленточного конвейера должен быть опти-

мально спроектирован с точки зрения технико-энергетических, кинематиче-
ских, динамических, монтажных, эксплуатационных, ремонтных, экономиче-
ских характеристик, а также выполнения дизайна. К электроприводу конвейе-
ров предъявляются требования высокой надежности, простоты обслуживания, а 
также обеспечения повышенного момента при пуске. 

Несмотря на значительное конструктивное разнообразие конвейеров при 
проектировании электромеханического привода, необходимо отметить, что по 
технологическим условиям эти механизмы обычно не требуют регулирования 
скорости. Лишь на некоторых конвейерах для изменения темпа работы приме-
няется регулирование скорости в пределах 2:1. Двигатели конвейеров работают 
в различных условиях окружающей среды, во многих случаях в запыленных, 
влажных помещениях с высокой или низкой температурой, на открытом возду-
хе, в цехах с агрессивной средой и т. д. 

Характерной особенностью конвейеров является большой пусковой мо-
мент сопротивления покоя, который, как правило, превосходит номинальный 
вследствие динамических причин: сил инерции поступательно движущихся 
элементов (в том числе груза, если производится пуск загруженного конвейе-
ра), моментов инерции вращающихся элементов конвейера, сил трения в кине-
матических парах, а также застывания смазки в трущихся деталях.  

Расчет привода в основном сводится к кинематическому и энергетиче-
скому расчету для выбора стандартного редуктора, электродвигателя, соедини-
тельных муфт, тормоза или останова и, при необходимости, расчету открытой 
механической передачи. Для регулируемых конвейеров по скорости транспор-
тирования груза, реверсивности, изменению рабочей длины в приводе допол-
нительно предусматриваются вариаторы, коробки скоростей, винтовые меха-
низмы, полиспасты и др. Общая методика расчета привода представлена ниже. 

Зная тяговое усилие на приводном барабане Р (10.28), определяют по-
требляемую мощность 

б
б

,PVN = η                                                   (11.27) 

где ηб = 0,95 — КПД барабана, а на валу электродвигателя 
р б
эл п

пр
,NN k= η                                                  (11.28) 

где ηпр — КПД привода; kп — коэффициент неучтенных потерь; для приводов 
мощностью до 50 кВт kп = (1,15–1,2), мощностью более 50 кВт kп = (1,1–1,15), 
причем большие значения — для горизонтальных конвейеров [14]. 

Зная частоту вращения приводного вала конвейера nб и задаваясь син-
хронной частотой вращения электродвигателя nc, определяют передаточное от-
ношение привода 
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Передовыми предприятиями России в современном производстве редук-
торов являются НТЦ «Редуктор», Санкт-Петербург; НТЦ «Приводная техника», 
Москва; ОАО «Редуктор», Ижевск. 

Широко используются в машиностроении России редуктора из Европы: 
Motovario, KEB, INNOVARI, IRWO, NRV, SV, SL, STM, XC, XF, MU, SEW, 
LENZE, NORD и др. (рис. 11.6) [126].  

 
а                                       б                                      в 

Рис. 11.6 
Червячные редукторы европейских фирм: 

а — NRV; б — SV; в — INNOVARI. 

Простые в эксплуатации мотор-редукторы предназначены для машин с 
непрерывным режимом работы. Широко используются мотор-редуктора ци-
линдрические: МЦ, МЦ2С, планетарные зубчатые: МПз, МПз2, червячные: МЧ, 
2МЧ, DRV, RT, MRT, PCRV (рис. 11.7).  

 
а                                           б 

 
в                                           г 

Рис. 11.7 
Мотор-редукторы: 

а — цилиндрический соосный — МЦ2С; б — цилиндрический — МЦ; в — планетарный — 
МПз; г — червячный — MRT. 
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